HIDROMARINHA

SOLUCOES TECNICAS
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INDUSTRIA DE MOLDES HIDRAULICA PNEUMATICA TRANSMISSAO DIVERSOS
VEDAGAO
INDUSTRIAL
Vedantes de Camisa |Rod Seal | Juntas de Vastago | Joint de Tige
DESCRICAO | REFERENCIA | PERFIL MATERIAL | CAMISA PISTON PRESSAO TEMP. (°C) | VEL.
(BAR) MAX.(m/s)
VULK TTU v10. E PU o o 400 -30a +100 <0,5
VULK TTI V11, f PU o 400 -30a +100 <0,5
VULKTTI/L | Vi3, E PU o 400 -30a+100 <0,5
VULK TTI/L-AI | V14, E PU + POM . 500 -30a +100 <0,5
VULK TTS V15. f PU o 400 -30a +100 <0,5
VULKTTS/L | V16. E PU o 400 -30a +100 <0,5
VULK TTS/L-Al | V17. E PU + POM . 400 -30a +100 <0,5
VULK TB Vis. i PU + POM o 400 -30a +100 <0,5
VEDANTEB | V30. f TELA + NBR o o 250 -30a +100 <0,5
VEDANTEBI | V31. E TELA+NBR + . 400 -302+100 <0,5
POM
;’ELD ANTEB/ |37, | B E?E\R* POLI- . 400 -30a +100 <0,5
VEDANTE SM | V36. E lm . _"r'fs * . 700 -30a +100 <0,5
\C/EEE)C:;E V47, E ;(E)L,G +NBR+ . 400 -302+100 <0,5
YGERD/‘;NTE v28. op PTFE + O-RING . 400 -30a +100 <0,5
YGEF?/;NTE V280. * PU + O-RING o 500 -30a +100 <0,5
\T’\EVDIQgETTE vaa, E TELA+ NBR o 600 -30 2 +100 <0,5
VEDANTE LTR | V285. E ZE:R; fG‘ZHORE o 340 -40 a +100 <0,5
TAE ELE %ELEC? R vor. Bl PU D - -30a+105 -
:A;E’;I(Frl-Rﬁggg V98. - IR PU ° - -30 a +105 -
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Vedantes de Piston |Piston Seals | Juntas de Pistdn | Joint de Piston

DESCRICAO | REFERENCIA | PERFIL MATERIAL | CAMISA PISTON PRESSAO TEMP. (°C) | VEL.
(BAR) MAX.(m/s)
VULK TTU v10. f PU . . 400 -302+100 <0,5
VULK TTE vi2. E PU . 400 302 +100 <0,5
VULK TTE-AE | V120. E PU + POM . 500 -302+100 <0,5
TTE/W V121 £ PU + POM . 400 -302+100 0,5
VEDANTEB | V30. f TELA + NBR . . 250 302 +105 <0,5
VEDANDE BE | V32. E TELA+NBR + . 400 -30 2 +100 <0,5
POM
VEDANTE BW | V33. £ TELA+NBR + . 500 -30 a +105 <0,5
POM
(FTRTEE'% cBw) | V35 (5— POM ° - -30a+100 <0,5
\C’EEC:;EN V43, E TELA + POM . 400 30a+105 <0,5
\I;EB';IANTE V20. [ T?EE POM . 400 -30a+105 <0,5
;E&ANTE v21. E ;EJL,G : $§§ * . 700 -302+105 0,5
\éiEANTE DB/ | Va2, E LELF? +POM+ . 400 -30a +105 <0,5
\[;IE:'ZANTE DB/ | o3, [ l(E)Lla +NBR + o 500 303 +105 <0,5
VEDANTE HNE | V24. [ T?Eg POM . 400 -302+105 <0,5
VEDANTE DM | V220. " NBR + POM . 150 302 +105 <0,5
\TlsgégggH V208. £ L’BF; +NBR+ . 450 302 +110 <1,5
\E/(E;';/AI;\”E V26. E PTFE + O-RING . 400 -30a +105 <0,8
\E/éﬁAQNTE V25. E PTFE + NBR . 350 302 +105 <15
VEDANTE TTQ | V27. I PU + NBR . 400 302 +105 <0,5
VEDANTE TTO | V29. ﬁ PU + O-RING . 250 -30a+105 <0,5
\E/CE_;?S%T;/OL V251. i PA + NBR . 800 302 +105 <1,0
\JENDEf\:'ET E V833. N NBR + POM . 150 252 +100 <0,5
xEDE//\V'\\'/TE v831. @ NBR + PA . 400 -40 3 +100 <0,5
VEDANTE LTP | V265. !: NBR + PA66 . 340 -40 2 +100 <1m/s
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Raspadores |Wipers | Rascadores | Racleurs

DESCRICAO REFERENCIA | PERFIL MATERIAL CAMISA PISTON PRESSAO TEMP. (°C) VEL.
(BAR) MAX.(m/s)
PU -30 a +100(PU)
RASPADOR V50. E NBR . - -30a+105(NBR) | <1,0
WRM FPM -20 a +220(FPM)
RASPADOR
- - <
PWS V501. E NBR ° 30 a +105 <1,0
PU + METAL -30 a +100(PU)
RASPADOR GA | V51. [i NBR + METAL ° -30a+105(NBR) | 1,0
FPM + METAL -20 a +220(FPM)
PU -30 a +100(PU)
RASPADOR V52, é NBR ° -30a +105(NBR) | <1,0
WRS FPM -20 a +220(FPM)
RASPADOR
GA/ASR V53. ! PU + METAL ° -30 a+100 <1,0
RASPADOR
- <
Cow V54, £ PA ° 40 a +100 <1,0
PU -30 a+100 (NBR)
RASPADOR V55, E NBR ° -30 a +105(PU) <1,0
ASR FPM -20 a +220(FPM)
NBR -30 a+100 (NBR)
RASPADOR V56, g PU ° -30 a +105(PU) <1,0
WRS/ASR EPM -20 a +220(FPM)
RASPADOR E NBR + METAL -30 a +105(NBR)
NIPSL V7. FPM + METAL * -20a+220(pm) | S10
RASPADOR V58. i PTFE + O-RING o 302 +105 <1,0
WTF
RASPADOR
WTES V581. i PTFE + O-RING ° -30 a +105 <1,0
RASPADOR
WTE F V582. gE PTFE + O-RING ° -30a +105 <1,0
RASPADOR V59. H PU + METAL ° -35a+110 <1,0
SWP
RASPADOR NBR -30 a +100(NBR)
PWB Veo. ( PU ° 302 +105(Fpm) | S1/0
VEDANTE RAS | V61. E PU ° -40 a +110 <0,5
RASPADOR NBR + LATAO +
- <
WM V63. E METAL ° 30a+110 <1,0
;ABSVTIADOR V64. £ PU ° -30a +100 <1,0
g’é?ZADOR V65. E PU ° -35a+110 <1,0
SQ\?PADOR V67. E NBR + METAL ° -30a+100 <1,0
RASPADOR
DISTRIBUIDOR | V531 m FPM + METAL . -20 2 +220 <1,0
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Guias |Wipers | Rascadores | Racleurs

DESCRIGAO | REFERENCIA | PERFIL MATERIAL | CAMISA PISTON PRESSAO [ TEMP.(°C) | VEL.
(BAR) MAX.(m/s)
GUIASPOM | V92. K POM . . 400 -30a+125 <1,0
GUIAS RF \VCES K E:;"é\'LAI A . . 1200 -40 2 +130 <1,0
GUIARP V95, K E(E)SL'INE,:TER . . 1200 -40 2 +120 <1,0
GUIAILPOM | V94, K POM . 400 -30a+125 <1,0
GUIAITPOM | V9. K POM . 400 -302+125 <1,0
EI1T|:AEGUIA FT. I: PTFE ° ° - -200 a +260 <1,0
FITAGUIARP | FTT. I: E(E)SLII'ESATER . . . -40 2 +120 <1,0
Vedantes Pneumadticos |Pneumatic Seals | Juntas Neumaticas | Joints Pneumatiques
DESCRICAO | REFERENCIA | PERFIL MATERIAL | CAMISA PISTON PRESSAO [ TEMP.(°C) | VEL.
(BAR) MAX.(m/s)
VEDANTE UN | V82, f NBR . . 150 HDRALLICO | 30,3 4105 <1,0
wnrene | | ME | e e P
VEDANTE UNI | vsa. f NBR R 150 HIDRAULICO | -30a+105 (NBR) | _, 0
PU 20 PNEUMATICO | -40 a +90(PU) ’
\SEDE‘/\\T/TE V831, E NBR + POM . ﬁ?gR AULco | 40a+100 <0,5
VEDANTE DIP | DIP. E EBR o ;(2) ESR :4318 : i;gfp(UN)BR) <1,0
— e | : | [
VEDANTE PR | V80. (AVAE NBR . ;cz) ES’R s <10
\T’_EDle(;\‘TE V8. E NBR + ALU . 16 -302+105 <1,0
¥_EDDUA£'/TPEDE V8. % I\N/IBORL; AU+ . 60 -30a +105 <0,5
\l\/IEA?)AU,\(I)TPE V88. | — NBR + ALU . 12 -30 2 +105 <1,0
\T’_EDDJ\ON/TSE V861. p— NBR +ALU . 12 -30 a +105 <1,0
:;ECE;E V862. =" ij +POM+ . 12 -302+105 <1,0
VEDANTE PK | V81. Y, B ESR . ;(2) ':SR ool :;g(SP‘UN)BR) <1,0
VEDANTE KDN | V811. o NBR . 12 -302+105 <1,0
VEDANTE PDS | V814. o NBR . 12 -302+105 <1,0
VEDANTEPM | V812. < NBR . 12 -30a+105 <1,0
VEDANTE PLF | V813. &= HPU . 20 -40 2 +90 <1,0
\;E';AANTE V816. a— NBR o 10 -30 a +105 <1,0
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TR200 V815, o= NBR . 10 -20 a +100 <1,0
VEDANTE UNE
DUPLO V834 E NBR ° 16 -30a+80 <1,0
MR V801 Z NBR ° 10 -30 a +105 <1,0
RASPADOR NBR + METAL -30a +105(NBR)
NIPSL V57 £ FPM + METAL y -20a+220(p) | SL0
HPU + ALU+ POM+
VED. T-DUOM | V863 E o iR o 20 -40 a +90 <1,0
VEDANTE DE >0.5
ESCAPE RAPIDO | V832 “ HPU <10 -40a +90 N.A.
Vedantes UK | UK Seals | Juntas UK | Joints UK
DESCRICAO | REFERENCIA | PERFIL MATERIAL | CAMISA PISTON PRESSAO TEMP. (°C) | VEL.
(BAR) MAX.(m/s)
VEDANTE UK1 | V89. i TELA ° ° 250 -30a+80 <2,0
VEDANTE UK2 | V90. E TELA +POM + 400 -30a+80 <2,0
PTFE
VEDANTE UK3 | VoL. E TELA + POM 80 302 +80 2,0
VEDANTE UK4 | V891. f BORRACHA + 250 -30a+100 <2,0
POM
VEDANTE UK5 | V892. % BORRACHA + 250 -30a+100 <2,0
POM
Vedantes Estaticos | Static Seals | Juntas Estaticas | Joints Rotatif
DESCRICAO | REFERENCIA | PERFIL MATERIAL | CAMISA PISTON PRESSAO TEMP. (°C) | VEL.
(BAR) MAX.(m/s)
VEDANTE OP | V71. E PU o o 500 -35a+110 -
VEDANTE OF | V72. B PU 600 -40 a +100 -
VEDANTE OR OR. .: NBR 315 -30a+100 -
NBR -30 a +105(NBR)
VEDANTE ED V99. E FPM 400 -20 a +220 (FPM) -
EPDM -50 a +130 (EPDM)
Vedantes de Rotagdo|Rotary Seals | Juntas Rotativas | Joints Rotatif
DESCRICAO | REFERENCIA | PERFIL MATERIAL | CAMISA PISTON PRESSAO TEMP. (°C) | VEL.
(BAR) MAX.(m/s)
VEDANTE V261. I PTFE + O-RING o 300 -30 2 +100 <1,0
EGRR
VEDANTE V281. i PTFE + O-RING ° 300 -30a+100 <1,0
IGRR
VEDANTE V110. E TELA + NBR o 180 -30 a +100 <1,0
RGM
VEDANTE GDR | V74. [ & HPU o 350 -30a +100 <0,3
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O-Rings | O-Rings| Juntas Toéricas | Joints Toriques

DESCRICAO | REFERENCIA | PERFIL MATERIAL | CAMISA PISTON PRESSAO | TEMP.(°C) | VEL.
(BAR) MAX.(m/s)
g—BRF;;\Jga o. c NBR70 . . - -30a +100 -
géRngf 05. c NBR9O . . - -302+100 -
(F)I;mgg OoV. c FPM70 o o - -25 2 +200 -
tiving ovs. c FPM90 . . - 252+200 |-
(E)I;rg'\r\/lso OMP. c )E(:’DD(')V' PERO- o o . -35a+150 -
'C\JA-\F;(III\;C(:‘) 05. c MVQ70 . . - -55 2 +180 -
&'\T'QN;S OSA. c MVQ70 FDA . . - -55 a +180 -
e o | @ fwwwo | . | .| o |
;);FF{L NVG EM | or (I PTFE V . . - -200a+260 | -
g\ilsNuGL/(AEDNc;) OF. i PRV FEP i i ] e -
g[\lREII'_\l PGARA A - PU . . - -55 a +105 -
ﬁ-g:;lg EM YR, I NBR70 . . - -30 2 +100 -
KRINGEM |y E FPM70 . . - 2524200 |-

O-Rings | O-Rings| Juntas Toéricas | Joints Toriques

DESCRIGAO | REFERENCIA | PERFIL MATERIAL | CAMISA PISTON PRESSAO | TEMP.(°C) | VEL.

(BAR) MAX.(m/s)
V-RING A VA. E Eflcl 03 :‘218 : Egg EEPB&)) <20
V-RING § vs. f 'F\'f& 03 o oo [ 520
V-RING AX VAX. E 'F\'f& 03 B E?f,sl)) <20
> |
V-RING L VL. E E:cl 03 e Esf,;)) <20
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Corddo |Cord | Corddn | Cordon

DESCRICAO | REFERENCIA | PERFIL MATERIAL | CAMISA PISTON PRESSAO | TEMP.(°C) | VEL.
(BAR) MAX.(m/s)
CORDAO NBR | RT. C NBR . . . -30a+100 -
CORDAO FPM | COR. C FPM ° o - -25 2 +200 -
CORDAO MVQ | CORS. (I MvQ . . - 552 +180 -
(F:I()): DAO MVQ | jeen CI MVQ FDA . . - -55 2 +180 .
Eggs{xo CORM. C EPDM . . - 503 +150 -
CORDAO PTFE | COREP. |:|: LINHO + PTFE . . - -50 2 +120 -
oo, Jow [T [ | o | o | [ |
gii?ﬁrﬁo o | cores. B FlEA DE ACRILCO . . - -100a+260 |-
ESES IfAODO CORE. |:|: oo . . - 20a+100 |-
Retentores |Rotary Shaft Seal | Retenes | Bague D’étanchéité
DESCRIGAO | REFERENCIA | PERFIL MATERIAL | PRESSAO | TEMP. (°C) | VEL.
(BAR) MAX.(m/s)
RETENTOR | 05 | foasos [ Zoammen |,
RETENTOR BA | RT. @ oA Ve 1 0,220,5 20 :ggi?j&’) -
ETENTOR | gy (X [ fozaos | 203nmen |
RETENTOR B1 | RT. [E NBReMOLAMETL 1 0,220,5 o |-
et | 0 |Woidjozsos 2000500 |-
RETENTOR B2 | RT. E o et [ 0,220,5 20 :;;gﬁ':f;)) -
or | (I W o LT e i
e (A [ e[|
e e o= [ (]
e [ R (1 S e P i
RETENTOR | g [ ot jaeo |2 |
A (A= |mvmemen [aew e |-
RENTOR e I ettt B st
(B [mvmoedeen | T )
RETENTOR RTU. E NBR+ METAL+ MOLA | -20a +120(NBR) |
BADUO FPM+ METAL+ MOLA 20 a +220(FPM)
RETENTOR BD | RTB. E NBR+ METAL+ MOLA | -20a +120(NBR) | _

FPM+ METAL+ MOLA

-20 a +220(FPM)
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RETENTOR RTD @ NBR+ METAL+ MOLA -20a +120(NBR) |
DRT - FPM+ METAL+ MOLA -20 a +220(FPM)

RETENTOR RTE. @ NBR+ METAL+ MOLA -20a +120(NBR) | _
ESQ FPM+ METAL+ MOLA -20 a +220(FPM)

comsi  [mrc (mt o o 20006 |-
comsiwoR | Rrc e e o |-
COMBISF1 | RTC. E FoNts METALY MOLA J0az206eW) |-
comaisez | R =1 et 200 a0 |-
comaises | e =Lt om0 |
comaista | rc = DL om0 |
comeists | Rrc o R A 20a-2200W) |
comaisrs | rc - SR o 20a 220w |
comsises | Rrc B e o |-
COMBISF12 | RTC. E Fonts METALY MOLA S0aza06ew) |-
commisris | Rrc B e o |-
compistia | rc e o or e |-
COMBISF | RTC. T FPA METALY MOLA S0a50rm |-
KASSETTE | RTK. BAE [ 20220 |
KASSETTE RTK % NBR+ METAL+ MOLA 202 +120(NBR) |
RWDR . FPM+ METAL+ MOLA -20 a +220(FPM)

KASSETTE SF | RTK. BAE | s 0a 120 |-
BAE  |eeen Soas2sorem |-
KASSETTES3 | RTK. 7= FPAe METALY MOLA Soa 0 |-
KASSETTE RTK % NBR+ METAL+ MOLA -20a +120(NBR) | _
1HHI . FPM+ METAL+ MOLA -20 a +220(FPM)

KASSETTE HS | RTK. ZE PN+ METALY MOLA S0a 220w |
KASSETTE DRT | RTK. % FPAh METALS MOLA Soaszs0en) |-
casserre £sa | B | v |-
MAVK (RELAS) | V300. l NBR+ METAL -40 a +100(NBR) | -
O | N | 20 |
R L e 22 |,
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Retentores para Caixa de Direg¢ao | Rotary Shaft Seal | Retenes | Bague D’étanchéité

DESCRIGCAO

REFERENCIA

PERFIL

MATERIAL

PRESSAO
(BAR)

TEMP. (°C)

VEL.
MAX.(m/s)

RT.

NBR + METAL
FPM + METAL

OA

RT.

NBR + METAL
FPM + METAL

oM

RT.

NBR+ MOLA+ METAL
FPM+ MOLA+ METAL

OMA

RT.

NBR+ MOLA+ METAL
FPM+ MOLA+ METAL

om2

RT.

NBR+ MOLA+ METAL
FPM+ MOLA+ METAL

RT.

NBR + METAL
FPM + METAL

1PM

RT.

NBR+ MOLA+ METAL
FPM+ MOLA+ METAL

1PMA

RT.

NBR+ MOLA+ METAL
FPM+ MOLA+ METAL

RT.

NBR + METAL
FPM + METAL

RT.

NBR + METAL
FPM + METAL

RT.

NBR + METAL +
METAL FPM + MOLA
+ METAL

4PM

RT.

NBR + MOLA +
METAL FPM + MOLA
+ METAL

RT.

NBR + MOLA +
METAL FPM +
MOLA + METAL

RT.

NBR + MOLA +
METAL FPM +
MOLA METAL

6V2

RT.

NBR + MOLA + PU/
TEFLON FPM +
MOLA + PU/TEFLON

RT.

NBR+ MOLA+ METAL
FPM+ MOLA+ METAL

7V1

RT.

NBR+ MOLA+ PU/TEFLON
+METAL FPM+ MOLA+
PU/TEFLON+ METAL

7V1PM

RT.

NBR+ MOLA+ PU/TEFLON
+METAL FPM+ MOLA+
PU/TEFLON+ METAL

7V2

RT.

NBR+ MOLA+ PU/TEFLON
+METAL FPM+ MOLA+
PU/TEFLON+ METAL

7V3

RT.

NBR+ MOLA+ PU/TEFLON
+METAL FPM+ MOLA+
PU/TEFLON+ METAL

RT.

NBR + METAL
FPM + METAL

RT.

NBR+ MOLA+ METAL
FPM+ MOLA+ METAL

10

RT.

NBR+ MOLA+ METAL
FPM+ MOLA+ METAL

11

RT.

NBR+ MOLA+ METAL
FPM+ MOLA+ METAL

12

RT.

NBR

13

RT.

NBR + MOLA
FPM + MOLA

14

RT.

NBR + MOLA
FPM + MOLA

15

RT.

DI ot Ea ] E Mk bl b, A AU Vet b e e e T

NBR
FPM
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Empanques Mecanicos | Mechanical Seals | Sellos Mecanicos | Joints Mécaniques

DESCRICAO | REFERENCIA | PERFIL MATERIAL | PRESSAO TEMP. (°C) | VEL.
(BAR) MAX.(m/s)
T40 (FDP) EM.101. g - -15 2 +200 -
T41 EM.102. - - -152+200 -
AUTO EM.103. - - -20a +200 -
AUTO EM.103A. - - -20a +200 -
AUTO EM.1038 - - -20 2 +200 -
T41(FG1) EM.107. - - -15a+200 -
T412(FG1) EM.107(KU). - - -15a+200 -
T41(FG1) EM.107(L60). - - -152+200 10
(TCZ:LPED A) EM.155. - - 202 +180 20
EMPANQUE EM.250. - -15a+200 15
EMPANQUE | EM250 (KU). - - -15 2 +200 15
T10 (AT) EM.301. - - -20a +140 10
E—CZAZLPEDA) EM.600. - - -70 a +200 20
:IS;AC'ONA' EST. - - 70 a +200 20
Freios | Retaining Rings | Anillos de Retencién | Anneaux de Retenue
DESCRICAO | REFERENCIA | PERFIL MATERIAL | PRESSAO TEMP. (°C) | VEL.
(BAR) MAX.(m/s)

DIN471 FR.471. |Q ACO ; ; ;
DIN471 FRI.471. H@ INOX - - -
DIN471 FRS.471. |Q ACO - - -
DIN472 FR.472. |Q Aco ; ; }
DIN472 FRI.472. H@ INOX - - -
DIN472 FRS.472. |Q ACO - - -
DIN6799 FR.6799. I ACO : . .
DIN6799 FRI.6799. 16 INOX - - -
DIN7993 FR.7993E. |O ACO - - -
DIN7993 FR.7993l. |O ACO - - -
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Cavilhas | Pins | Cavijas | Goupilles

DESCRICAO | REFERENCIA | PERFIL MATERIAL | PRESSAO TEMP. (°C) VEL.
(BAR) MAX.(m/s)
CAVILHA
ELASTICA ¢ - ACO ) ) )
CAVILHA
ELASTICA cl. =S INOX - - -
CAVILHA DE
VOLA 12.60. (D ACO - - -
CAVILHAEMR | 12.50. Qe AGO - - -
CHAVETA 12.70. C== ACO - - -
Anilhas | Washers | Arandelas | Rondelles
DESCRICAO | REFERENCIA | PERFIL MATERIAL | PRESSAO TEMP. (°C) VEL.
(BAR) MAX.(m/s)
ANILHAS DE T .
AFINACAO AF. AGO ) ) )
ANILHAS DE | 30.98
COBRE 20.99 B | cosre - - -
30.94 ACO + NBR
USITOS 30.97 ':E ACO+FPM ) ) )
ANILHA DE
MOLA AM. o i AGO ) ) )

Apoios Anti-Vibragdao | Supports Anti Vabration

| Apoyos Anti Vibracidn | Suppots Antivibratoires

DESCRICAO | REFERENCIA | PERFIL MATERIAL | PRESSAO | TEMP.(°C) | VEL.
(BAR) MAX.(m/s)
PeaACHO™ | APy, @E ACO + NBR - - -
AEOIO MACHO™ | apa. N@ AGO + NBR - - -
APOIO FEMEA™ | aps, ACO+NBR |- - -
no AP4. EE ACO+NBR |- - -
APOIO FEMEA APS5. E ACO + NBR - - -
‘/?:/(\)II’(I:ZOIDAL AP7. EUE AGO +NBR - . .
ﬁ:gIGORESSIVO AP8. W: AGO + NBR . . .
Casquilhos| Bushings | Casquillos | Douilles
DESCRICAO | REFERENCIA | PERFIL MATERIAL | PRESSAO | TEMP. (°C) | VEL.
(BAR) MAX.(m/s)
CAS VIO PAP10 ﬁg? ;5 TFE+ 1140 19524280 | <50
E:FS,SOU'LHO PAP20. ﬁgi{ BONZE+ 1 - 402 +130 <25
Sl PAF10. ﬁg? ;5 TFE+ | 140 19524280 | <5,0
cAauILHo PRM. BRONZE 150 -40 a +150 <25
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CASQUILHO
PRMF

PRMF.

BRONZE

150

-40 a +150

<2,5

Folha de Juntas| Compressed Sheet | Hoja de Goma | Feuille de Caoutchouc

DESCRICAO | REFERENCIA | PERFIL MATERIAL | PRESSAO | TEMP.(°C) | VEL.
(BAR) MAX.(m/s)

00 T.CAR90 | GRAFITE 80 20024550 | -

BXPANDIDO T.CAR90R — | CRAFITE+ 150 20024550 |-

REFORCO $5316L SS316L

qanoe | lromes | m— ||, s |-
f:ﬁ:ﬁ?(?jouc) TCAR92 - :IZEQORGANICA 60 +150 -

TS aoec) | TCARSA = |oatnem |50 +280 :

b baa | [TeART | | |80 :
BE s | —— [t |2 ||

Folha de Borracha| Rubber Sheet| Hoja de Goma| Feuille de Caoutchouc

DESCRICAO REFERENCIA | PERFIL MATERIAL PRESSAO TEMP. (°C) VEL.
(BAR) MAX.(m/s)

FOLHA DE BOR- —

RACHA PRETA T.SBR. SBR - -10a +70 -

FOLHA DE BOR-

RACHA PRETA C/ T.SBRL. — SBR - -10a+70 -

LONA

FOLHA DE BOR-

RACHA BRANCA T.SBR(B). e SBR 12 -10a+70 -

FOLHA NBR

PRETA T.NBR. —— NBR 60 -30a+80 -

FOLHA EPDM T.EPDM. —— EPDM 80 -35a+120 -

Pavimentos| Rubber Flooring| Pisos de Goma| Revétement de sol en Caoutchouc

DESCRICAO | REFERENCIA | PERFIL MATERIAL | PRESSAO TEMP. (°C) VEL.
(BAR) MAX.(m/s)
ALVEOLAR T.PAVALV. - SBR - - -
ESTRIADO T.PAVEST. - SBR - - _
CHECKER T.PAVCHE. - SBR - - -
CANELADO | 1pcnn, |- Sor : : _
CIRCULOS T.PAVCIR. - SBR - - -
ANTIFATIGA T.PAVFAD. - - - - -
CHECKER GRIS | T.PAVCHEISO. - - - - -
CUADROS T.PAVQUAD. - - - - -
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